| nstrucciones de montaje del acoplamiento CENTAFLEX
Con elemento eléstico en goma

Nota importante a observar rigur osamente:

- Lostornillos radiales, que conectan € elemento de caucho alos
cubos, deben ser atornillados con e par de apriete indicado en la
tabla, empleando para ello unallave dinamométrica.

- El aornillado segin €l parecer persona ha demostrado ser
insuficiente.

- Los pares de apriete bgos conllevan inevitablemente que se
aflojen los tornillos y consecuentemente a la destruccion del

acoplamiento. sy
- Asegurarse que apretando los tornillos no giren las partes de & b E

aluminio sino que queden rectas. =t 7 _ =
- Parareducir lafriccion entre la cabeza del tornillo y la parte de wreng

aluminio, aplicar un poco de grasa debgo de la cabeza de e =L
tornillo. F@: .@f

- S esnecesario, emplear una herramienta apropiada para aplicar et 2
una contrapresion sobre e eemento de cara a evitar que gire la ikt
parte de caucho durante la fijacién de los tornillos.

- Esto es particularmente importante para los tornillos radiales, de
otro modo las caras cilindricas entre las partes de duminio y €
cubo no coincidirdn completamente sino que sdlo en dos
esquinas. Esto haria que se dflojaran los tornillos y
consecuentemente e acoplamiento se destruiria.

- S d acoplamiento se suministra pre-ensamblado, no desmontar
sSno montar en esta condicion.
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Secuencia de montaje:

&
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Ejecucion estandar:

- Montar los cubos alos ges o € plato adaptador a volante.

- Fijar en primer lugar € elemento de caucho a cubo o volante por medio de los tornillos
axiales.

- Introducir € cubo cilindrico montado sobre € ge en e elemento de caucho y fijar éste
sobre e primero con los tornillos radiaes.

- Con esta operacion, € elemento de caucho queda comprimido radialmente, resultando asi
precargado aumentando su capacidad.

Ejecucion S (Tipo para montaje ciego)

Montar los cubos sobre los g/es o d plato adaptador a volante. Montar |os esparragos al cubo o

plato o volante.

- Colocar @ elemento de caucho con € lado que tiene las partes de auminio libres del
recubrimiento de caucho hacia la brida, y fijarlo radiamente con los tornillos a cubo
cilindrico. Durante este proceso € elemento queda comprimido radialmente y recibe su
precarga.

- Entonces juntar las partes del acoplamiento, dedizando con una ligera presién axia sobre
los esparragos. Los agujeros axiales del elemento deben ser engrasados ligeramente afin de
facilitar e dedizamiento de los esparragos en los mismos.

Utilizar solamente los tornillos “Inbus Plus’ suministrados que estéan marcados en la rosca con
un adhesivo micro-encapsulado que fija el tornillo en larosca y evita que se aflojen. Para un
efecto adecuado, el periodo de endurecimiento para este adhesivo después del atornillado es de
4-5 horas a temperatura ambiente (20°C). El acoplamiento no debe utilizarse antes de expirar
este periodo.

El adhesivo se endurecera completamente después de 24 horas. Temperaturas mas elevadas
acelerarén e proceso de endurecimiento, a 70°C ( usando un calentador de aire ) , por giemplo,
el endurecimiento solo llevard 15 minutos. “Inbus Plus’ soporta temperaturas entre—80 +90 °C
y los tornillos pueden volver a utilizarse hasta un maximo de 3 veces. S se derrama algo de
adhesivo durante € atornillado, este se situara entre € cubo y la parte de aluminio , pero esto
tendré un efecto beneficioso pues aumentara la friccidn entre dichas partes.

Nota: Los adhesivos anaerdbicos ( como Loctite, Omnifit etc...) aflojarian la adherencia entre
lagomay e auminioy se destruiria e acoplamiento.

Por lo tanto dichos adhesivos deben evitarse en lo posible. Cuando su uso sea inevitable
apliquese cuidadosamente de forma que no se derrame parte del mismo en la goma.

No podemos aceptar reclamaciones de gomas gue se hayan vuelto defectuosas debido a uso de
adhesivos no suministrados o recomendados por Nosotros.

El acoplamiento no necesita mantenimiento en absoluto y no requiere lubricacion. Salpicarlo
con aceite y sustancias similares debe evitarse, pues el caucho natural no esresistente a aceite.

Sin embargo pequefios contactos ocasionales con aceite 0 grasa no serén perjudiciales ya que €
G: aceite sera expulsado durante la rotacion del acoplamiento.
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Cubo de amarre Centaloc

S @ cubo dispone del amarre Centaloc (ver pag.13), los tornillos de amarre deben apretarse al
menos alos siguientes pares:
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Después del montgje, € acoplamiento debe ser dineado cuidadosamente s los elementos
acoplados no estén bien alineados por la union a bulones. Para lograr una mayor vida de
sarvicio del acoplamiento, cuanto mayor sea la velocidad , mas meticulosa debe ser la
alineacion. En @ disefio tipo 2, la aineacion puede ser verificada facilmente con una regla. El
diametro exterior de la brida debe estar a ras con € diametro exterior del elemento de gomaen
las éreas donde se dojen los tornillos radiales: p.e. en diferentes posiciones radiales.

En los disefios tipos 1 y 3 la distancia “Z” debe medirse en todos los puntos axiamente
atornillados del elemento de goma (2,3 0 4 puntos dependiendo del tamafio) y debe de
establecerse o mas aproximadamente posible d valor “Z” indicado debgjo en latabla

éf f | uu

Para elementos posi cionados con bulones no es necesario ainear e acoplamiento.

Posicién delos cubos cilindricos

El extremo de los cubos cilindricos normalmente identificable por un chaflan, esta
habitualmente como se indica en € dibujo de abgo. Sin embargo en algunas aplicaciones
especiaes € cubo debe estar girado. En caso de duda, méntese como en € dibujo de instalacion.

Tabla de instalacion : detalles de la llave de apriete, dimension “S’ entre cubos, y dimension

[{] Z”
CENTAFLEX Size 1 2 1 al 16/22 251238 in 5080 @ 140 200 20 400
Standard Design M&x10 Max20 MBx25 MIMe30  MI235 Mdx0 MI6xS0  MIGxSD  MA0xES  MAxBS  MPOnB0 MZIeB0 M24x100
MEx25 W20 100
Type"s: Special bolt MG 4 [ (] Mz M4 MG M1 [ Fu] M2 MZD Mz20 M24
SOEWS MEx10 Max10 MBx25 MIMe30  MI12:35  M14edD MI6xG0 MIGxSD  MEOxBS  MPIxBS  MPOeBS  M20eE0  M20e100
Universd joint shalt MEx10 M2dx100
G MEx25 MBx20 MBx25 MID30  MI12:35  M14adD MI6x50  MIGxED  MEOxES  MP0xBS  MPOeBS M20eE0 M20e100
uf=halt  radial MEx10 Mex20 MBx25 MIM30  MI12:35  M1dadD MI6xE0  MIGxE0  MAOxBS  MP0xBS  MPOeBS M20eB0  M20e100
G avial Mex30 MBx25 MEx30 M35 M12ed0 M14x45  MI6xE5 MIGxES  MATD  MAxI0  M20eBD M20RS0  M24x100
Dimension "5"
mm 2 4 1 L] [ 1 ] B a ) 8 8 1
Dimension "
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